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@ Verfahren zum kontrollierten Beschlichten von Garn 

In einer Schlichtvorrichtung mit dem Schlichtetrog zuge- 
ordnetem Quetschwerk fur das beschlichtete Garn wtrd der 
Qustschdruck in Abhangigkeit von der Maschmenge- 
schwmdt gkeit geregelt. Um den Ist-Wert der Beschlichtung 
noch Verlassen des Quatschwerks zu bestimmen, wlrd der 
Flottenverbrauch gem esse n und als Korrekturwert tn die 
Quetschdruckregelung eingegeben. 
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Patentanspriiche sung sind keine aufwendigen Gerite der eingangs ge- 

nanoten Art erforderfich, vielmehr genOgt ein Obliches 
I. Verfahren zum kontrollierten Beschlichten von NiveaumeOgerat, das das Rottcnniveau im Schlichte- 
Garn (8) in einer elnen Schlichteflotte (4) aufueh- trog oder den Verbrauch von Schiichtc bei Zirkulation 
menden Schlichtetrog (1) mit cinem Quetschwerk 5 der Flotte zwischen einem Schlichtetrog mit Oberlauf 
(12) fOr das den Schlichtetrog (1) verlassende Garn und einem Vortrog erfaBL 

(8) aufweisenden SchlitAtmasdiine; bei dera der Imallgemeinen wirdangestrebt,dasFlottenniveauim 
Quetschdruck des Quetschwerks (12) abhangig von SchKchtetrog selbst konstant zu halten, so daB der Rot- 
derMaschinengeschwindigkdteingesteDtwird,da- tenverbrauch In einem Vortrog gemessen wird, durdi 
durch gekennzeichnel; daB der Quetschdruck au- 10 den die Flotte hindurch zirkuliert Die Zirkuiauon wird 
flerdem abhangig vom Flottenverbrauch geregelt erreicht durch eine Flotte vom Vortrog zum Schlichtc- 
wird trog fdrdernde Pumpe und durch einen Oberlauf des 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Schlichtetrogs. Die Niveauerfassung im Vortrog kann 
zeichnet, daB der Quetschdruck bei Oberschreiten mit Hilfe einer Niveausonde, z. B. DruckmcBdose, vor- 
einer durch das Verhaltnis von Flottenverbrauch is genommen werden. 

und Maschinengeschwindigkeit bestimmten Be- Das erfindungsgemaBe Verfahren beruhtauf der Er- 
schlichtungstoleranz korrigiert wird. kenntnis, daB die Beschlichtung des die Schlichtvorrich- 

tung verlassenden Gams indirekt aber belicbig genau 
Beschreibung durch Messen des Flottenverbrauchs der Schlichtvor- 

20 richtung zu bestimmen ist Im ailgemeinen wird im Ap- 
" Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontrollier- plikations- bzw. Auf tragsteil der Schlichtvorrichtung, zu 
ten Beschlichten von Garn in einer einen Schlichteflotte dem auch die Quetschwalzen gehSren, mit konstantem 
aufnehmenden Schlichtetrog mit einem Quetschwerk Hotteninhalt gearbeitet Das Flottenniveau in dem fur 
fur das den Schlichtetrog verlassende Garn aufweisen- die eigentliche Beschlichtung verwendeten Schlichte- 
den Schlichtmaschine^ bei dera der Quetschdruck des 25 trog kann durch einen Oberlauf in einen Vorbehfilter 
Quetschwerks abhangig von der Maschinengeschwin- konstant gehalten werden, wenn gleichzeitig Flotte aus 
digkeit eingestellt wird dem Vorbehalter in den Schlichtetrog gefdrdert wird 

In in der Praxis eingesetzten Schlichtvorrichtungen Die in den Schlichtetrog gefOrderte Flotte lauft daiin 
wird angestrebt, die jeweils gOnstigste Beschlichtung zum Teil zurfick in den Vorbehalter, und zum Teil wird 
einzustellen und unabhingig von der Betriebsgeschwin- 30 sie von dem zu benetzenden oder zu trankenden Garn 
digkeit der Maschine.zu erhaltea Das MaB der Be- wegtransportiert Das Flottenniveau im Vorbehalter 
schlichtung wird insbesondere am Quetschwerk durch sinkt also in dem MaBe, wie Flotte am Gam haften 
einen QuetschdrackreglergesteuertSobald die Maschi- bleibL Diese Niveauanderung wird als McBgrdBe fOr 
ne ihre Geschwindigkeit andert, z. a vom Normalgang den Flottenverbrauch und damit fOr die Flottenaufnah- 
in den Kriechgang, verandert der Regler den Ab- 35 me des durchlaufenden Gams verwendet und in den 
quetschdruck- Um die Beschlichtung konstant zu halten, Quetschdruckregler eingegeben. Diese zusatzlich in die 
wird bei schnellem Durchlauf der Kette ein hoher Quetschdruckregelung eingehenden Werte solien im 
Quetschdruck und bei langsamem Durchlauf ein relativ ailgemeinen nur zur Korrektur, das heiOt untergeord- 
geringer Quetschdruck eingestellt Durch diese net, zur geschwindigkeitsabhSngigen Quetschdruckre- 
Quetschdruckregelung in Abhangigkeit von der Ma- 40 gelung herangezogen werdeitFflr die Praxis istes auch 
schinengeschwindigkeit ist jedoch lediglich eine Steue- zweckmaflig, den Quetschdruck nur bei Oberschreiten 
rung der Beschlichtung ohne BerQcksichtigung von de- (einschlieBlich Unterschreiten) einer durch das Verhllt- 
ren Istzustand mdglich. Es ist daher versucht worden, nis von Flottenverbrauch und Maschinengeschwindig- 
die tatsachUch erreichte Beschlichtung durch Gewichts- keit bestimmten Beschlichtungstoleranz zu korrigieren. 
messung der Kett^ durch Infrarot-, Mikrowellen- oder 45 Bei normalem Betrieb sind daher nur stichprobenartige 
Betastrahlengerate direkt zu erfassen. Ausreichend aus- Messungen und gegebenenfalls Korrekturcn erforder- 
sagefahige Ergebnisse konnten dadurch trotz groSten Hch. 

Aufwandes nicht erzielt werden. Das Ergebnis der Be- Anhand der schematischen Zeichnung eines AusfOh- 
schlichtung ist daher weitgehend abhangig von der Er- rungsbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung er- 
fahrungdesSchlichtmeisters. 50 lautert 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- In der beiliegenden Prinzipskizze wird eine Schlicht- 
fahren zum Messen der BescWichtung einer am Aus- vorrichtung mit Oberlaufzirkuiation dargestellL Die im 
gang der Beschlichtungsvorrichtung abgequetschten eigentlichen Schlichtetrog 1 bis zu einem durch einen 
textilen Kette zu schaffen, das es ermdglicht, den exak- Oberlauf 2 vorgegebenen Niveau 3 stehende Flotte 4 
ten Ist-Wertder Beschlichtung automatisch zu erfassen 55 flieOt standig in einen Vorbehalter 5 und wird aus die- 
und zur automatischen Korrektur der in Abhangigkeit sem Ober eine Farderleitung 6 mit Hilfe einer Pumpe 7 
von der Maschinengeschwindigkeit eingestellten zum Schlichtetrog zurOckgefdrdert Die zu beschlich- 
Quetschdruckwerte einzugebea Die erfindungsgemaBe tende texule Kette 8 lauft Qber eine Tauchwalze 9 durch 
Losung besteht fOr das eingangs genannte Verfahren die Flotte 4 in Pfeilrichtung 10 und wird nach dem Auf- 
darin, daB der Quetschdruck auBer in Abhangigkeit von eo tauchen aus der Flotte 4 zumindest im Spalt 11 des 
der Maschinengeschwindigkeit auch abhangig vom Quetschwalzenpaars 12 abgequetschL Die Maschinen- 
Flottenverbrauch geregelt wird geschwindigkeit bzw. die Durchlaufgeschwindigkeit der 

Erfindungsgeraafl wird der Beschlichtungsgrad der Kette 8 in Pfeilrichtung 10 kann mit cincm Gcschwin- 
das Quetschwerk einer Schlichtvorrichtung verlassen- digkeitsmesser 13 ermittelt werden. 
den textilen Kette allein durch Messung des Flottenver- es Der Quetschdruck im Spalt 11 des Qucischwalzen- 
brauchs bestimmt Diese an sich indirekte MeBmethode paars 12 kann mit Hilfe eines Druckzylinders 14 einge- 
gibt eine emdeutige, reproduzierbare Aussage Qber den slellt werdea Auch zwischen der Tauchwalze 9 und der 
Ist-Wert der Beschlichtung. FOr diese indirekte Mes- in die Roite 4 eintauchenden untcren Walze des 
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Quctschwalzcnpaars 12 kann cin Quetschspalt 15 nut 
zugcordnetcm Druckzylindcr 16 vorgesehcn werden. 

Zur Mcssung des Niveaus im Vorbehalter 5 wird im 
Ausfuhrungsbcispiel eine Nivcausondc 17 herangezo- 
gcn. Die Nivcausonde 17 taueht so weit in den Vorbe- 5 
halter 5 ein, daD ihre MQndung 18 unterhalb des Mini- 
malnivcaus 19 stent Bei Abfall des Niveaus 20 im Vor- 
behalter 5 kann aus cinem nicht gezeichneten Reserve- 
bchaltcr Flollc nachgefQilt werden, bis ein maximales 
Niveau 21 crrcicht wird. Das fiber der Mflndung 18 der 10 
Nivcausonde 17 stehende Schlichteniveau erzeugt einen 
hydrostalischen Druck. der abhangig von der Eintauch- 
tiefc der Sonde ist Der Druck wird durch einen pneu- 
matisch-elcktrischen Umformer 22 erfaBt und im Aus- 
fuhrungsbeispicl an cin Beschlichtungskontrollgerat 23 is 
ObcrmittelL 

Bei Betrieb der Schlichtvorrichtung gemiB dem be- 
schricbenen AusfOhrungsbeispiel wird in einer Grond- 
cinstellung ein der Laufgeschwindigkeit der Kette 8 zu- 
geordneter Quetschdruck im Spalt 11 und/oder 15 ein- 20 
gestellt und exakt geregelt Die sich bei dieser Regelung 
crgcbcndcn Quctschdruckwerte werden bei Ober- 
schrciten einer Beschlichtungstoleranz automatisch in 
Abhangigkcit von dem gemcssenen Flottenverbrauch 
korrigicrl Die zusatzliche Quctschdruckregelung in 25 
Abhangigkcit von derSchlichteflottenaufnahme erfolgt 
also untergcordnet zur Regelung in Abhangigkeit von 
der Maschincngeschwindigkcit 

Bei der Grundregelung in Abhangigkeit von der Ma- 
schincngeschwindigkcit wird mit grSBerer Geschwin- 
digkeit automatisch eine Erhohung des Quetschdrucks 
im Spalt 11 und/oder 15 bzw. bei geringerer Geschwin- 
digkeit automatisch eine Vcrminderung des Quetsch- 
drucks cingeleitct Die Druckandcrung erfolgt fiber die 
in der Zeichnung dargestellten pneumatischen Propor- 
tionalventile 24 und 25; die Rfickmeldung des Ist-Wertes 
nimmt cin clektro-pneumatischer Umformer 26 wahr. 
Die mil dem Geschwindigkeitsmesser 13 erfaflte Lauf- 
geschwindigkeit der Kette 8 wird Qber einen Drehzahl- 
geber 27 ebenso wie das Signal des Umformers 26 zum 40 
Beschlichtungskontrollgerat 23 geleitet 

Zum Durchfflhren des Verfahrens ist also zusatzhch 
zu den for die Regelung in Abhangigkeit von der Ma- 
schinengcschwindigkcit erfordcrlichen Vorrichtungen 
lediglich die Nivcausonde 17 mit den zugeordneten 45 
Schaltmitteln einzusctzen.Der Steuerung und Regelung 
des Beschlichtungskontrollgerats 23 werden lediglich 
die mit der Nivcausonde 17 ermitteltcn Korrekturwerte 
zugcfdhrt, so daB der Quetschdruck in den Spalten 11 
und/oder 15 auBer durch die Maschinengeschwindigkeit 50 
auch durch die Flottenaufnahme des beschlichteten 
Garns geregelt wird. 



14 Druckzylinder 

15 Quetschspalt 

16 Druckzylinder 

17 Niveausonde 

18 MQndung von 17 

19 Minima!-Niveau(5) 

20 Ist-Niveau(5) 

21 Maximal- Niveau (5) 

22 P/E-Umformer 

23 Beschlichtungskontrollgerat 

24 Proportionalventil 

25 Proportionalvenul 

26 P/E-Umfonner 

27 Drehzahlgeber 
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Bczugszeichcnliste 

1 Schlichtetrog 

2 Oberlauf 

3 Flottenniveau 

4 Flotte 

5 Vorbehalter 

6 Fdrdcrlcitung 

7 Pumpe 

8 Kette 

9 Tauchwalze 

10 Pfcilrichtung 

11 Quetschspalt 

12 Quetschwalzenpaar 

13 Geschwindigkeitsmesser 
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